Zatgczniki do rozporzadzenia
Ministra Edukacji Narodowej
z dnia 22 listopada 2006 r.
(Dz. U. z 2006 r. Nr 226,
poz. 1650 )

Zatgcznik nr 1

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA
W ZAWODZIE KALETNIK

SYMBOL CYFROWY 744[01]

l. OPIS ZAWODU

1. W wyniku ksztatcenia w zawodzie absolwent powinien umiec:

1) rozroznia¢ materialy podstawowe, pomocnicze i dodatki kaletnicze;

2) ocenia¢ i dobiera¢ materiaty kaletnicze do wykonywanych zadan;

3) stosowaé¢ zasady sktadowania i magazynowania materiatdw i wyrobow
kaletniczych;

4) dobierac i postugiwaé sie narzedziami kaletniczymi;

5) uzytkowaé maszyny i urzadzenia kaletnicze;

6) postugiwac sie przyrzgdami i urzgdzeniami pomiarowymi oraz interpretowac
wyniki pomiaréw parametrow technologicznych;

7) wykonywac rysunki techniczne i odreczne;

8) projektowac i modelowac wyroby kaletnicze;



9) postugiwa¢ sie dokumentacjg konstrukcyjng i technologiczng zwigzang

10)

11)
12)
13)
14)
15)
16)

17)
18)

19)

20)
21)
22)

23)
24)
25)

26)
27)

28)
29)

z produkcjg kaletnicza;

stosowa¢ metody i techniki rozkroju materialbw  podstawowych
I pomocniczych;
klasyfikowac i wykorzystywac odpady technologiczne z produkcji kaletniczej;

dobiera¢ materiaty pomocnicze i dodatki do produkcji wyrobéw kaletniczych;
wykonywac¢ czynnosci przygotowawcze do montazu wyrobow kaletniczych;
dobiera¢ oraz stosowac¢ metody i techniki montazu wyrobdéw kaletniczych;
montowac okucia i elementy zdobnicze;

dobieraé oraz stosowac srodki, metody i techniki wykonczania wyrobow
kaletniczych;

rozpoznawac i eliminowac¢ wady materiatowe oraz btedy produkcyjne;

oceniac jakos¢, klasyfikowaé, cechowac i pakowaé wyroby kaletnicze zgodnie
z obowigzujgcymi normami;

wykonywac¢ ustugi w zakresie naprawy i renowacji wyrobow kaletniczych oraz
realizacji indywidualnych zamoéwien;

dokonywac rozliczania materiatow, kosztow produkcji i ustug;

wykonywac konserwacje narzedzi, maszyn i urzadzen;

przestrzegaé przepiséw i zasad bezpieczehnstwa i higieny pracy, przepiséw
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

organizowac stanowiska pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;
komunikowac¢ sie z uczestnikami procesu pracy;

stosowac przepisy Kodeksu pracy dotyczgce praw i obowigzkéw pracownika
I pracodawcy oraz warunkow pracy;

stosowac przepisy prawa dotyczgce wykonywanych zadan zawodowych;
korzystac z réznych zrodet informacji w zakresie niezbednym do wykonywania
zadan zawodowych;

udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy;

prowadzi¢ dziatalno$¢ gospodarcza.

Ksztattowanie postaw przedsiebiorczych oraz przygotowanie do wejscia na rynek

pracy powinno przebiega¢ zarbwno w trakcie ksztalcenia zawodowego, jak i podczas

realizacji zaje¢ edukacyjnych ,Podstawy przedsiebiorczosci”.



2. Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie kaletnik powinien by¢ przygotowany
do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:
1) wykonywania operacji technologicznych w procesie produkcji wyrobdéw
kaletniczych;
2) oceniania stanu technicznego maszyn i urzadzen oraz wykonywania regulacji
I konserwaciji;
3) wytwarzania wyrobow kaletniczych zgodnie z dokumentacja;
4) oceniania jakosci wyrobow kaletniczych;
5) prowadzenia dokumentacji produkcyjnej, ewidencyjnej i rozliczeniowej;
6) prowadzenia ustug w zakresie napraw, renowacji i konserwacji

wyrobow kaletniczych.

lI. BLOKI PROGRAMOWE

Zakres umiejetnosci 1 tresci ksztatcenia, wynikajacy z opisu kwalifikacji
absolwenta, zawierajg nastepujgce bloki programowe:

1) podstawy produkcji kaletniczej;

2) procesy wytworcze;

3) podstawy dziatalnosci zawodowej.

BLOK: PODSTAWY PRODUKCJI KALETNICZEJ

1. Cele ksztalcenia:

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:
1) charakteryzowa¢ budowe i strukture materiatow kaletniczych;
2) dokonywac podziatu topograficznego skoér i okreslac ich wtasciwosci;
3) rozrozniac i charakteryzowac skoéry wyprawione réoznymi metodami;
4) rozpoznawac wady i uszkodzenia skor surowych i wyprawionych;
5) postugiwaé sie normami w zakresie klasyfikacji jakosciowej i cechowania skor

wyprawionych;



6)

7)
8)

9)
10)
11)

12)
13)

14)
15)
16)
17)

18)
19)
20)
21)

22)
23)
24)
25)
26)
27)
28)

charakteryzowac rodzaje skor wyprawionych oraz okreslaé ich przeznaczenie
w produkcji asortymentowej wyrobow kaletniczych;

konserwowac¢ i magazynowac skory gotowe;

rozrézniaé rodzaje tworzyw skéropodobnych, ocenia¢ ich wlasciwosci
i przydatnos¢ w produkcji kaletniczej;

rozréznia¢ materiaty widkiennicze, tkaniny naturalne i syntetyczne;

okresla¢ zastosowanie materiatow w produkcji wyrobow kaletniczych;
rozpoznawa¢ materiaty papiernicze, okresla¢ ich wiasciwosci i dobieraé
zgodnie z konstrukcjg wyrobu kaletniczego;

rozpoznawa¢ dodatki kaletnicze, okresla¢ ich wtasciwosci i zastosowanie;
rozpoznawa¢ wady materiatdw nieskérzanych oraz okresla¢ ich wptyw na
jakos¢ i trwatos¢ wyrobow kaletniczych;

konserwowac i magazynowac materialy nieskorzane;

rozpoznawac i klasyfikowac narzedzia, maszyny i urzadzenia;

dobiera¢ i postugiwac sie narzedziami w zaleznosci od rodzaju obrébki;
dobieraé parametry pracy maszyn i urzadzen kaletniczych oraz dokonywaé
regulacji, konserwacji i drobnych napraw;

postugiwac sie przyrzadami i urzgdzeniami pomiarowymi;

postugiwac sie instrukcjami obstugi maszyn i urzadzen,

oceniac stan techniczny narzedzi, maszyn i urzadzen kaletniczych;
wykonywaé szkice wyrobow kaletniczych i ich czesci skiadowych
z zachowaniem proporcij;

wykonywac proste rysunki techniczne i odreczne;

odczytywacé rysunki techniczne;

dobiera¢ elementy zdobnicze do wyrobdéw kaletniczych;

projektowaé i wykonywaé modele wyrobow kaletniczych;

okreslac¢ i stosowac¢ zasady konstrukcji wyrobow kaletniczych;

wykonywac¢ szablony elementow skiadowych;

przestrzega¢ przepiséw i zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisow

ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

2. Tresci ksztalcenia (dziaty programowe)



Tresci ksztalcenia sg ujete w nastepujacych dziatach programowych:
1) materiaty kaletnicze;
2) budowa histologiczna i uktad topograficzny skory;
3) rodzaje skor;
4) metody wyprawy i wykonczania skor;
5) wady i uszkodzenia skér wyprawionych;
6) cechowanie i magazynowanie;
7) tworzywa skéropodobne;
8) rodzaje wtasciwosci i zastosowanie tworzyw skoropodobnych;
9) materiaty widkiennicze;
10) materiaty papiernicze;
11) dodatki kaletnicze;
12) wady materiatdw nieskorzanych;
13) magazynowanie i konserwacja materiatdw stosowanych w kaletnictwie;
14) maszyny i urzadzenia kaletnicze;
15) urzadzenia i przyrzady pomiarowe;
16) konserwacja maszyn, urzadzen i narzedzi kaletniczych;
17) szkice wyrobow kaletniczych;
18) podstawy rysunku technicznego;
19) projektowanie i modelowanie wyrobow kaletniczych;
20) zasady konstrukcji wyrobéw kaletniczych;
21) szablony elementéw sktadowych wyrobu kaletniczego;
22) przepisy i zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisy ochrony

przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

BLOK: PROCESY WYTWORCZE

1. Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:
1) okreslaciinterpretowac przebieg procesu technologicznego;
2) ustalac kolejnos¢ wykonywanych operacji;

3) odczytywac i wypetnia¢c dokumentacje procesu produkcyjnego;
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4)

5)
6)

7
8)

9)

10)
11)
12)
13)

14)

15)
16)
17)
18)
19)
20)
21)
22)
23)

24)

25)
26)

27)

okresla¢ zasady i techniki rozkroju materiatbw w zaleznosci od ich rodzaju
| przeznaczenia;
przygotowywac¢ materiaty do rozkroju;
wykrawaé recznie |1 maszynowo czesci skladowe wyrobu zgodnie
z obowigzujgcymi zasadami i metodami rozkroju;
klasyfikowac i ocenia¢ przydatnosé odpaddéw na wyroby kaletnicze;
dobiera¢ technologie przetwarzania odpaddéw na petnowartosciowe wyroby
kaletnicze;
dobiera¢ materialy pomocnicze i dodatki w zaleznosci od typu wyrobu
| zastosowanego materiatu;
wykonywaé czynnosci zwigzane z przygotowaniem elementéw do montazu;
wzmacniac¢, usztywniac i znakowac czesci sktadowe wyrobu kaletniczego;
dobierac i stosowac rézne techniki wykohczania brzegow;
dobiera¢ sposoby montazu wyrobéw w zaleznosci od materiatow i konstrukcji
wyrobow kaletniczych;
dobiera¢ i wykonywacC potgczenia elementdéw i inne czynnosci zwigzane
Z montazem,
rozréznia¢ $ciegi i Szwy stosowane przy Szyciu recznym i maszynowym;
dobiera¢ rodzaje oraz numeracje igiet i nici;
ustala¢ parametry szycia;
wykonywac operacje tgczenia elementdéw przez szycie reczne i maszynowe;
laczy¢ materialy technikg zgrzewania;
dobierac kleje w zaleznosci od rodzaju materiaiu;
stosowac odpowiednig technike klejenia i suszenia;
okreslac rodzaje, znaczenie i funkcje oku¢ w wyrobach kaletniczych;
dobiera¢ okucia i elementy zdobnicze w zaleznoéci od rodzaju materiatu,
konstrukcji wyrobu i przeznaczenia,
stosowac techniki montazu okué¢ i elementéw zdobniczych, ocenia¢ jako$é
montazu;
rozréznia¢ metody i techniki wykonczania wyrobow kaletniczych;
wykonywaé¢ wyroby kaletnicze z petnowartosciowych materiatow i odpadéw
technologicznych;
dobiera¢ materialy, wzér i technike wykonywania ustugi;
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28)
29)
30)
31)
32)
33)
34)
35)
36)
37)

38)
39)
40)
41)

rozpoznawac¢ wady materiatdw, okreslac¢ przyczyny bteddéw produkcyjnych;
usuwac¢ wady materiatowe i btedy produkcyjne;

interpretowac i stosowa¢ normy dotyczace jakosci wyrobow kaletniczych;
pakowac wyroby kaletnicze w opakowania jednostkowe i zbiorcze;
rozpatrywac reklamacje zgodnie z przepisami;

wykonywac naprawy, renowacje i modyfikacje wyrobow kaletniczych;

oceniac¢ jakos¢ ustug;

sporzadzac kosztorysy;

okresla¢ zasady normowania materiatdw i czasu pracy;

oblicza¢ zapotrzebowanie na materialy podstawowe, pomocnicze i dodatki
do produkciji okreslonych wyrobéw kaletniczych;

sporzadzac¢ kalkulacje kosztéw materiatowych i kosztow pracy;

stosowac sposoby i metody ograniczajace ilos¢ odpaddw technologicznych;
wykorzystywac odpady w produkcji ubocznej lub je utylizowac;

przestrzegaé przepiséw i zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, przepiséw

ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

2. Tresci ksztalcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztalcenia sg ujete w nastepujgcych dziatach programowych:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)

proces technologiczny;

dokumentacja techniczna;

rozkroj materiatdbw podstawowych i pomocniczych;
wykrawanie reczne i maszynowe,

klasyfikacja odpadow i ich wykorzystanie;
materialty pomocnicze i dodatki;

taczenie czesci sktadowych wyrobu kaletniczego;
Sciegi i szwy;

igly i nici;

zgrzewanie elementéw wyrobow kaletniczych;
techniki klejenia;

rodzaje i funkcje okug;

techniki wykonczania wyrobow kaletniczych;



14)
15)
16)
17)
18)
19)
20)
21)
22)
23)
24)
25)

techniki montowania okuc, tacznikow i elementéw zdobniczych;
eliminowanie wad i uszkodzen materiatowych;

kontrola jakosci wyrobow gotowych;

pakowanie i magazynowanie;

rozpatrywanie reklamaciji;

naprawa i renowacja wyrobow kaletniczych;

podstawy normowania materiatdw podstawowych i pomocniczych;
normowanie czasu pracy;

kalkulacja kosztow materiatowych;

koszty pracy;

zasady zagospodarowania odpadow;

przepisy i zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisy ochrony

przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

BLOK: PODSTAWY DZIALALNO SCI ZAWODOWEJ

1. Cele ksztatcenia

Uczen (stuchacz) w wyniku ksztatcenia powinien umiec:

1)

2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

9)

10)
11)

przestrzegaé przepiséw i zasad bezpieczehstwa i higieny pracy, przepisow
ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska;

okreslac zrédta i zapobiegac zanieczyszczeniom srodowiska,

dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej do rodzaju wykonywanej pracy;
organizowaé stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;
interpretowac podstawowe pojecia gospodarki rynkowej;

rozréznia¢ rodzaje kosztow i sporzadzac kalkulacje ceny wyrobu kaletniczego;
podejmowac dziatania zwigzane z poszukiwaniem pracy;

stosowac przepisy Kodeksu pracy dotyczgce praw i obowigzkéw pracownika
i pracodawcy oraz warunkéw pracy;

sporzadza¢ dokumenty dotyczgce zatrudnienia oraz prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

komunikowac sie i wspotpracowaé z zespotem;

rozwigzywac problemy;



12)
13)
14)
15)

podejmowac decyzje;

doskonali¢ umiejetnosci zawodowe;

udzielac pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy;

przestrzega¢ zasad etyki.

2. Tresci ksztalcenia (dziaty programowe)

Tresci ksztalcenia sg ujete w nastepujacych dziatach programowych:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

9)
10)
11)
12)
13)

bezpieczenstwo i higiena pracy;

ochrona przeciwpozarowa i ochrona srodowiska;
elementy ergonomii;

podstawowe pojecia gospodarki rynkoweyj;
kalkulacja kosztow ustug kaletniczych;

metody poszukiwania pracy;

wybrane przepisy prawa pracy;

dokumenty zwigzane z zatrudnieniem | prowadzeniem
gospodarczej;

zasady | metody komunikowania sig;

elementy socjologii i psychologii pracy;

formy doskonalenia zawodowego;

zasady udzielania pierwszej pomocy;

etyka.

dziatalnosci



lll. PODZIAL GODZIN NA BLOKI PROGRAMOWE

Nazwa bloku brodramoweao Minimalna liczba godzin w cyklu
prog 9 ksztatcenia w % *
Podstawy produkcji kaletniczej 20
Procesy wytworcze 50
Podstawy dziatalnosci zawodowe] 10
Razem 80**
* Podziat godzin na bloki programowe dotyczy ksztalcenia w szkotach dla

miodziezy i w szkotach dla dorostych (w formie stacjonarnej i zaocznej).
o Pozostale 20% godzin jest przeznaczone do rozdysponowania przez autorow

programow nauczania na dostosowanie ksztatcenia do potrzeb ryku pracy.

IV. ZALECANE WARUNKI REALIZACJI TRE SCI
KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Do realizacji tresci ksztalcenia, ujetych w blokach programowych,
odpowiednie sg nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:
1) pracownia rysunku technicznego;
2) pracownia materialoznawstwa;
3) pracownia technologii;
4) warsztaty szkolne.
Pracownia rysunku technicznego powinna by¢ wyposazona w:

1) stanowiska kreslarskie (jedno stanowisko dla jednego ucznia);
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2) zestawy barw;
3) modele i przekroje bryt geometrycznych, czesci maszyn, wyrobow
kaletniczych;
4) schematy maszyn, urzadzen, czesci sktadowych wyrobow kaletniczych;
5) ilustracje r6znych rodzajow wyrobow kaletniczych;
6) zurnale i katalogi wyrobow kaletniczych;
7) PN-ISO, ISO.
Pracownia materialoznawstwa powinna by¢ wyposazona w:
1) stanowiska pracy (jedno stanowisko dla jednego ucznia);
2) tablice przedstawiajgce ukitad topograficzny i budowe skory;
3) schematy produkcji materialdéw stosowanych w kaletnictwie;
4) zestawy probek podstawowych i pomocniczych materiatow kaletniczych;
5) okucia, taczniki, akcesoria, elementy zdobnicze;
6) urzadzenia i przyrzady kontrolno-pomiarowe;
7) urzadzenia do badania wtasciwosci materiatow;
8) PN-ISO, ISO z zakresu materiatoznawstwa.
Pracownia technologii powinna by¢ wyposazona w:
1) zestaw wzornikdw do rozkroju wyrobow kaletniczych;
2) elementy sktadowe wyrobow kaletniczych;
3) schematy maszyn, urzadzen, narzedzi;
4) modele i przekroje wyrobow kaletniczych;
5) wzory wyrobow kaletniczych;
6) przyktady elementéw zdobniczych;
7) wzorce sposobéw tgczenia czesci sktadowych;
8) podstawowe maszyny, czesci maszyn;
9) urzadzenia i przyrzady pomiarowe;
10) PN-ISO, ISO;
11) dokumentacje techniczne;
12) dokumentacje technologiczne;
13) instrukcje obstugi maszyn i urzadzen.
Warsztaty szkolne powinny by¢ wyposazone w:
1) podstawowe i pomochicze materiaty do produkcji wyrobow kaletniczych;
2) instrukcje obstugi i konserwacji maszyn i urzadzen;
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3)
4)
5)
6)
7)

dokumentacje techniczne wyrobdéw kaletniczych;
prospekty maszyn i urzgdzen;

schematy dziatania maszyn i urzadzen;

zurnale i katalogi;

wzory typowych wyrobow kaletniczych.

Pracownie powinny sktada¢ sie z sali lekcyjnej i zaplecza magazynowo — socjalnego.

W sali lekcyjnej nalezy zapewni¢ stanowisko pracy dla nauczyciela i odpowiednig

liczbe stanowisk pracy dla uczniow.

W warsztatach szkolnych powinno znajdowac sie pomieszczenie do instruktazu.

Praktyczna nauka zawodu moze odbywac¢ sie w pracowniach i warsztatach

szkolnych, zakiadach rzemieS$lniczych, przedsiebiorstwach  ustugowo -

produkcyjnych w zakresie kaletnictwa.
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