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1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru tynkédw zewnetrznych- cienkowarstwowych ba
budynku nr B w Sulejowku przy ulicy Paderewskiego z uprzednim przygotowaniem
podioza.
1.2 Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3 Zakres robot obj etych w SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie tynkow zewnetrznych obiektu wg ponizszej specyfikaciji -
tynki zewnetrzne
1.4  Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszym SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji ogélnej wymagania ogolne.
1.5 Ogollne wymagania dotycz ace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
ze SST i poleceniami Inspektora. Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w
STWIOR ,Wymagania ogoine”.
2 Materiaty
2.1 Wyprawy cienkowarstwowe
S3a to tylko o grubosci 2 do 3 mm, rzadko do 10mm.
Wyrdznia sie podstawowe odmiany: mineralne ,akrylowe, silikatowe i silikonowe w
zaleznosci od zastosowanego spoiwa. Wytwarzane sg fabrycznie w postaci gotowe;j
masy tynkarskiej, a wiec mieszaniny srodkow wigzacych, wypetniaczy, pigmentéw i
dodatkéw modyfikacyjnych.
Wsrod tynkow cienkowarstwowych wyroznia sie nastepujgce faktury:
- zacierane z gtadkg powierzchnig wygtadzong stalowa kielnig
- ciggnione - uzyskuje sie przez naniesienie masy na grubos¢ ziarna za pomoca
packi ze stali nierdzewnej. Po krotkim czasie wyprawie nadaje sie strukture za
pomocg packi z tworzywa lub drewna.
- Strukturalne - ksztaltowane sg przez odpowiednio dobrane narzedzie prowadzone
p[o swiezo utozonej na scianie masie tynkarskiej. Stosuje sie patyki, miotelki,
gagbki, worki z folii lub walki
- Nakrapiane - przewaznie nakladane mechanicznie z uzyciem specjalnego
miynka, pistolety lub matej miotelki.
Przygotowanie podioza - winno by¢ odpowiednio mocne, réwne, oczyszczone z
kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczow, resztek farby kredowej, wapiennej, olejnej i
emulsyjnej. Masy tynkarskie mozna ukfada¢ na wszystkich podtozach mineralnych
jako beton, tynki cementowe i wapienne oraz na warstwach zbrojnych w systemach
docieplen.
Ochrona wykonanego tynku wg punktu 5.1
Badanie masy tynkarskiej wg PN-85/B-04500 [1] i wykonanego tynku wg BN-
79/8841-23 [14]
Wymagania dla suchej mieszanki oraz masy tynkarskiej nie stwardniate] i
stwardniatej wg BN-88/6734-07 [15]
3 Sprzet
3.1 Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4 Transport

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas
transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.



Wykonanie robot
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5.1 Ogolne zasady wykonania tynkéw

a) przed przystgpieniem do wykonania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonania tynkéw po okresie wyschniecia

c) Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania
robo6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch
dni przed nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

6 Kontrola jako $ci
6.1 Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej

marke i konsystencje w sposOb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw
materiatdw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2 t\)/V)Ol/niki obmiaréow materiatdw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo do dziennika
udowy.
7 Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest m?% llo$¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.
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Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podioze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.
5.2.1. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze oczyscic i zmy¢ woda.
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8.2.1  Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2 Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na
catej diugosci taty kontrolnej 2m

8.2.3 Niedopuszczalne s g nastepujace wady:

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
roztworow soli przenikajgcych z poditoza, pilsni itp.

Trwate Slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzanie i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza



